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1

1.1

1.2

Algemene Beschreibung

Die Geréte der Serie HTW “HiRef Telecom Wall Mounted?’ sind fir die Klimatisierung von Telefonzentralen niedriger

und mittlerer Leistung bestimmt und fur die Montage an einer Aul3enwand entworfen.
Die HTW/D-Maschinen sind Blockklimagerate mit Direktverdampfung und Luftkondensation, die sich durch ein innovatives
Luftumwalzsystem auszeichnen, das in jeder Betriebssituation ein hohes Leistungsniveau erméglicht.

Struktur

Alle Gerate der Serie sind mit einem tragenden Aufbau aus verzinktem, mit polymerisiertem Epoxypolyesterpulver RAL 9002
bei 180°C im Ofen lackiertem Stahlblech gefertigt, die Verkleidung aus Aluminium-Magnesiumlegierung 5005 (Peraluman)
oder auf Wunsch aus verzinktem, in RAL xxxx lackiertem Stahlblech. Das exklusive Design verleiht dem Gerat zusammen
mit einer rationellen Anordnung der Komponenten und der kompakten Ausfihrung ein ansprechendes Aussehen.

Anwendungsfeld

Die Einheiten der Serie HTW/D kénnen im Rahmen der in diesem Handbuch aufgefiihrten Betriebsgrenzwerte betrieben
werden, andernfalls verfallen die im Kaufvertrag vorgesehenen Garantieleistungen (siehe Tab. 1).

Tab: 1 Betriehsgrenzen

HTW HTW HTW HTW HTW HTW HTW
M o045 ose o073 090 105 120 145
HTWD HTWD HTWD HTWD HTWD HTWD HTWD
o045 ose o073 090 105 120 145
St 230Vac +10% 400Voct10% / 3P+ N / SO0Hz
versorging 24Vde +16% / 48Vde +16% 24Vde $16% / 48Vole +16%
Umgebungshedingungen - 20°C
min Temp: aunflen
Umgebungshedingungen 45° ¢
maw: Temp: aunflen
Umgebungshedingungen
min. Temp: innen / 19 °C/ 30 % rel. Fenctigkeit
Feuchtigkeit
Umgebungshedingungen
max: Temp: bnnen / 35 °C/ 50 % rel. Feuchtigheit
Fencintigkeit
Lagerbedingungen -20 °C/ 90 % rel. Feuchtigkeit
+45 °C/ 90 % rel. Fenchitigkelt

1.3 Kihlkreis

Dev Kihdkieislanf (siehe Abb: 1) wivd vollumfanglich im Werks Ivergestellt wnd bestelt aunssehdieflich
awns Komponenten qualifizierter Hevsteller, die den Anforderungen der Richtlinde 97/23 fiur alle
Lot- wnd Pridfarbeiten enfsprechen

Kompressoren

In den Einheiten HTW/D werden nur Scroll-Kompressoren von qualifizierten internationalen Herstellern verwendet.
Der Scroll-Kompressor stellt heute die beste Lésung in Bezug auf Zuverlassigkeit, Leistungsfahigkeit und MTBF-Werte odas.

Kl ,
D Entwasserungsfilter mit Molekularsieb und aktivierter Tonerde.

D Durchfluss-Schauglas mit Feuchtigkeitsanzeige.

Die Legende befindet sich auf dem Schauglas.

Thermostatventil mit externem Ladeverlaufsausgleich und eingebauter MOP-Funktion.
Hoch- und Niederdruckwéachter.

D Schrader-Ventile fir Kontrollen und/oder Wartungsarbeiten.

D
D
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Schalttafel

Der Schaltkasten ist nach den Anforderungen der Richtlinien EG 73/23 und 89/336 und den damit zusammenhangenden
Vorschriften gefertigt und verdrahtet. Der Zugang zum Schaltkasten ist nach Abschalten des Hauptschalters (OFF) uber die
Tar maglich.

Alle Fernsteuerungen erfolgen mit 24 Vdc-Signalen, die durch einen im Schaltkasten befindlichen Isoliertransformator
versorgt werden.

Anm: Dle mechanischen Sicherungen, wie z. B. der Hochdruckwichter, sprechen direkt an,
weshall  eventuelle  Storungen wm  Mikvoprozessor-Stewerkvels Uwe Wirksamkeit  wicht
beeintrichtigen kivunen (97/23 PED).
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Mikroprozessorkontrolle

Der in das Gerat eingebaute Mikroprozessor steuert die verschiedenen Betriebsparameter Uber die Tastatur am
Schaltkasten:

D Ein- und Ausschalten (On/Off) des Kompressors zum Aufrechterhalten des eingestellten Nennwerts der Raumtemperatur.
D Alarmverwaltung: - Hoher / Niedriger Druck;

- Alarm verschmutzte Filter;
- Alarm Luftfluss.
Alarmanzeige.
Anzeige der Betriebsparameter.
Verwaltung des seriellen Ausgangs (optional) RS232, RS485.
Falsche Phasensequenz (Nicht vom Mikroprozessor angezeigt, verhindert aber den Start des Kompressors).

Fiwr weitere Einzelheifen in Bezug auf besondere Kundenspezifikationen siehe Handbuelh der
Mikroprozessor-Stenerung.

Abb. 1 Basis-Kiddkaeis

Kompressor

Thermostatventil
Verdowyfer
Entwisserungsfilter
Durehflnss~-Schaunglas
N Lederdirnckwdchter
Hothdvruckwdicihter
Drucksonde Kondensat:
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1.4

2.1

2.2

2.3

2.4

lnstallotionshi .

Allgemeine Regelin

D Bei der Installation oder Arbeiten am Gerat mussen die in diesem Handbuch enthaltenen Vorschriften strikt eingehalten
werden. Die am Gerdat angebrachten Hinweise sind zu beachten und in jedem Fall alle einschlagigen
Vorsichtsmalinahmen zu treffen.

D Die unter Druck stehenden Flissigkeiten im Kuhlkreislauf sowie die elektrischen Komponenten kdnnen bei den
Installations- und Wartungsarbeiten gefahrliche Situationen hervorrufen.

Arbeiten jeder Art am Gerat darfen nur von qualifiz  iertem Personal ausgefihrt werden,
das in der Lage ist, unter Einhaltung der geltenden Gesetze und Normen zu arbeiten.

D Bei Nichteinhalten der in diesem Handbuch enthaltenen Vorschriften oder bei nicht vorher bewilligten Anderungen verfallt
die Garantie unverziglich.

Bevor man einen Eingriff auf der Einheit ausfuhrt, sicherstellen, dass die
Stromversorgung getrennt wurde.

lnspektion / Tronsport / Posthonierung

lnspektion bew Annahume
Bei Erhalt der Einheit die Unversehrtheit kontrollieren: Die Maschine hat das Werk im perfekten Zustand verlassen,
eventuelle Schaden mussen sofort dem Frachtfiihrer mitgeteilt und auf dem Lieferschein notiert werden, bevor dieser

unterschrieben wird.
HiRef S.p:A. oder deren Vertreter miissen unverziiglich Gber den Umfang des Schadens informiert werden. Der Kunde

muss einen schriftlichen Rapport mit allen wichtigen Schéden erstellen.

Heben und Transport

Wahrend dem Ablassen und Positionieren der Einheit aufpassen und heftige Manéver vermeiden. Das Handling muss
sorgféltig erfolgen, dabei durfen die Geratekomponenten nicht als Kraftangriffspunkte verwendet werden. Das Gerat muss
immer senkrecht stehen.

Das Gerét ist auf der Palette der Verpackung mit einem Palettentransporter oder Ahnlichem zu heben.

Achtung: Bei allen Hebearbeiten sicherstellen, dass die Einheit fest verankert ist, um
zufalliges Kippen oder Fallen zu vermeiden.

Awspacken

Die Verpackung der Einheit muss sorgfaltig entfernt werden und darauf achten, dass Schaden an der Maschine vermieden
werden. Die Verpackungsmaterialien sind unterschiedlicher Natur wie Holz, Karton, Nylon usw.

Es ist ratsam, sie getrennt aufzubewahren und fur die Entsorgung oder eventuelle Wiederverwendung an entsprechende
Firmen weiterzuleiten und somit die Umweltverschmutzung einzuschranken.

Positionierung

Zur Festlegung des geeignetsten Installationsortes des Gerats und der zugehdrigen Anschliisse miissen folgende Aspekte
beachtet werden:

D Lage und Abmessungen der Anschlussflansche;
Lage der Stromversorgung;

D
D Soliditat der Montagewand.
7
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Es empfiehlt sich, vorher an der Wand die Bohrldcher fir den Durchgang der Stromkabel, fur die Flansche der
Luftansaugung und -ausblasung und die Bohrldcher fiir die Befestigungsdiibel des Geréts anzubringen.

Nachstehend werden die Abmessungen der Flansche fir die Ausblasung/Ansaugung und die Lage der Bohrlécher fir die
Befestigung und den Durchgang der Stromkabel angegeben (siehe Abb. 2).
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Abb. 2 Enheiten an der Wanol
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3  Installation

Das Kompakt-Klimagerat HTW/D ist fiir alle Raume geeignet, vorausgesetzt, dass die Atmosphare nicht aggressiv ist.
Keine Hindernisse in der Néhe der Gerate aufstellen und sicherstellen, dass die Luftstrome frei von Hindernissen und/oder
Kurzschlusssituationen sind (siehe Abb. 3).

Abb. 3 Dlensthereici
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Fir eine vorschriftsméaRige Installation sind folgende Vorkehrungen zu treffen (siehe Abb. 4):

D
D

D

D

Eine schwingungsddmmende Gummidichtung zwischen das Geréat und die Wand einlegen.

Das Gerat auf die Ausblas- und Ansaugflansche an der Wand positionieren und mit M8-Schrauben an den vorgesehenen
Ankerdubeln befestigen.

Die AuRenwand der Zentrale Uber die ganze Breite des Gerats und von innen an den Ausblas- und Ansaugflanschen
sorgféltig abdichten.

Zur Gewahrleistung konstanter Raumbedingungen muss Uberpriift werden, dass der Raum von auf3en isoliert ist,
eventuelle Offnungen abdichten.

10
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Die Ausblas6ffnung (mit Lamellengitter) und die Ansaugéffnung (mit einfacher, waagerechter Lamellenreihe) im Inneren der
Zentrale positionieren und mit selbstschneidenden Schrauben befestigen. Fir die genauen BezugsmafRe siehe die

mitgelieferten Installationszeichnungen.

Abb. 4 Installation "shelter"

Unita HTW

Unita HTWD

Die empfohlenen MaRe der Versorgungskabel und der Leitung fir den Notfall werden im Schaltplan der mitgelieferten

Maschinenunterlagen angegeben.

11
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4 Evakwerung und Laderorginge

ﬂ Arbeiten dieser Art am Gerit dorf nuwr von qualifiziertem Personal auwsgefidhnt
werden, das in der Lage st, unter Einhaltung der gelfenden Gesetze wnd Normen
zw arbeifen.

4.1 Einleitung

Da Flussigkeit und Dampf gleichzeitig vorhanden sind, miissen beide in gesattigtem Zustand sein (Gibbs'sches Gesetz), wie
dies gezeigt ist in der Abb. 5. Der Druck in der Flasche entspricht bei Temperaturgleichgewicht der Umgebungstemperatur
und das Ablassen bringt Druckverluste mit folgenden Konsequenzen mit sich:

[ Y o] F= 3= o P Drucknaerlust tn der Flascire;

D ..Druckverlust in der Flasche: .... ..... ... oo . Temperaturriickgang, Zustandsénderung;

D Temperaturriickgang, Zustandsénderung: Verdampfung eines Teils der Flissigkeit auf Kosten der Abkuhlung derselben;
D Abkuhlung der Flussigkeit: Warmeaustausch mit der Raumluft, weitere Verdampfung der restlichen

Flussigkeit und nach einer gewissen Zeit Wiederaufbau des urspriinglichen
Drucks in der Flasche.

Abb: 5 Dlagromm Gibh scies Gesetz

T
serbatoio/amblente

¥ Gas saturo

Liquido saturo

B

Entalpia h

44.2Vokuwm~ wnde Anffidlgerit

Vakuumzyklus

Im Allgemeinen ist es gut, wenn das Vakuum "lang" und nicht ein "Hochvakuum" ist: Das Erreichen von niedrigem Druck in
allzu kurzer Zeit kann zur raschen Verdampfung eventueller Feuchtigkeitsriickstande mit teilweiser Vereisung fuhren.

Abb: 6 Dlagromwm Vakuuwmzyklins

[Pa]

NN

200¢ Tempo
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Die Abb. 6 stellt einen Vakuumzyklus und den nachfolgenden optimalen Wiederanstieg fur Kuhlgeréate wie unsere Produkte
dar. Besteht der Verdacht auf hohen Feuchtigkeitsgehalt im Kreislauf oder bei sehr groRen Anlagen, muss das Vakuum mit
Trockenstickstoff "gebrochen" und danach die Operationen wie beschrieben wiederholt werden. Auf diese Weise wird die
Beseitigung der wahrend des Vakuumprozesses abgelagerten und/oder vereisten Feuchtigkeit erleichtert.

13 HF61D00164B HTWD-0-UM-DE_R410A_HIREF
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4.3

4.4

Evakuwierung eines mit Kidhlmittel “verschwmutzien’’ Kreises

Als erstes muss mit Hilfe eines besonderen Gerats mit Trockenkompressor zur Riickgewinnung das Kihimittel aus dem
Kreislauf entleert werden.

AUe Kiihimittel neigen dazu, sich im Ol (Olwanne des Kompressors)] aufzuldsen: Je hoher der Druck und je niedriger die
Oltemperatur ist, desto groRer ist der Prozentsatz - Charles'sches Gesetz - (siehe Abb. 7).

Abb: 7 Dlagramuwn Charlessehes Gesetz

A T Olio
Fressione »

e
Cai

% di refrigerante nell'clio

Der Awstrift des Kiddmittels kididt das OU ab unde wivkt dem Awstritt entgegen: Aws diesem Grumo
solltens wibwend der Awstrithspihose aunche die Widerstinde am Gehduwse (wenn  vorhanden)
zugeschaltet weroen,

Der Kontokt von hothkonzentriertem Kiddmittel mit dem Plrani~Kopf (Vakuunmsensor) kanww dessen
empfindlicihes Element “benebel’’ und fiur eine gewisse Zeit wnempfindlich machen. Aus diesem
Grunds empfleldt ey sich, wenn kein Gerdt finr die Rivckgewinmng desy Kialtemittels vorihvanden st
aunf jeden Fall, die Gehdwsewlderstinde elnzuschalten und kein Vakuvwm herzustellen, bevor das
Kiddmittel grivndlich entfernt st Das Kiddmittel kann sich anche um OL der Vakuuwmpumpe Losen
und deren Lelstung fivr eine lange Zeit (Stuunden)) beeintrichtigen

Ladepositionen (eunzelner Punkt)

Die beste Eunfillstelle fivr die Luftilimagerite ut der Abschnitt zwichen Thermostatventil wnd
Verdampfer, wobei dessens Kugel wenn moglich erst naci dieser Operation befestigt werden sollte:
Dieser Aspekt Wt wichitlg, damit die Ventlsffrung offen bleibt wnd dagy Kiilmittel anchv ine Richtung
des Kondensators/ Anfrahumepeidltery fliefen kann. Wenn moglich sollte dasy Kiddmittel nicht um
Ansaungbereich dey Kompressors eingefidt werdew, damit das Schvmiermittel nicht zw sehur verdiwant
wirds Auf jeden Fall musy voviver berprivft werden, ob die Gehdwsevolumen mit den Anffidlyolumen

Elektriscihhe Anseihliisse

Allgemeines

Bevor man rgendeine Arbeit auf den elektrischen Tellen awsfidnrt, sicherstellen, dass
keine Spannung vorhanden st

Uberprisfen, dassy die Versorgungssponnung oden Neandaten der Einheit entspricht (Spannung,
Phasenanzalld, Frequenz), die anf dem Kennsehidd an der Mascline anfgefidart sino
Der Lestungsansehdussy erfolgt wdt einem drelpoligen Kabel wnd Sternpunktkabel "N" fiwr die

14 HF61D00164B HTWD-0-UM-DE_R410A_HIREF
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cinphasigen Lasten (Option Versorgung ohune Nullleiter).

Kabelguerschnmitt und Leitungssehutz miissen den Angaben im Schaltplon entsprecihen.

y

Dile Versorgungsyponnung dourf keine grofieren Verdnderuwngen aly +5% erliegen wnd  die
Unabgeglicheneit zwischen den Phasen mussy immer weniger als 2% sein

Der Betrieh mussy nnerhally der oben angegebenen Werte erfolgen, ansonsten verfillt die
Govontie mit sofortiger Wirkung.

15 HF61D00164B HTWD-0-UM-DE_R410A_HIREF
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Die Elektroamschlivse missen in Ubereimstimming mit den Informationen im Schaliplan, der dem
Gerit beiliegt, wnd mit den geltenden Bestimmungen hergestellt werden. Der Erdemschdunss st
obligotoriseh:.  Der  Installatewr wmusy das  gelb-grivne  Erdungskabel an die enfsprecihende
Erdungsklemme um Scholtkasten ansciliefen.

Die Versorgung des Kontrollkureislanfs stomamt auns der Leistungslinie eines Transformators auf der
Schalttafel.

Der Stewerkrels wird je nackh Grofe des Gerdty mit eigenen Sicherungen oder Automaten gesichert:

6 M i o I Li
Abb:. 8 Maschinenfunkitionspline

16 HF61D00164B HTWD-0-UM-DE_R410A_HIREF
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TS5 T ESTERNO

INTERNO

=

_ Flusso aria condizionata
_ Flusso aria condensante
<:| Flusso aria esausta
<: Flusso aria Freecooling

INTERNO

Raffreddamento meccanico

(L]
-

Raffreddamento
meccanico

Unita HTW

T TT T T 1 ESTERNO

INTERNO

Raffreddamento in Freecooli
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Unita HTWD
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Raffreddamento
in Freecooling
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7.1

7.2

Inbetriehsetzung

Vorbereitende Kontrollen

D Uberpriifen, dass der elektrische Anschluss korrekt ausgefiinrt wird und dass alle Klemmen festgezogen sind.
Diese Kontrolle muss danach alle sechs Monate im Rahmen eines periodischen Kontrollprogramms durchgefiihrt werden.
D Uberpriifen, ob die Spannung an den Klemmen RST 400 V + 5% betragt, und kontrollieren, ob die gelbe Lampe des
Phasenfolgerelais leuchtet. Das Phasenfolgerelais befindet sich im Schaltkasten; bei Nichteinhaltung der Folge kann das
Gerat nicht gestartet werden.
D Kontrollieren, ob infolge von Schlagen wahrend des Transports und/oder der Installation Kiihimittellecks vorhanden sind.
D Die richtige Spannungsversorgung der Widerstande am Gehéause (wenn vorhanden) tberpriifen.

Das Einschalten der Widerstande muss mindestens 12 St  unden vor Start erfolgen und erfolgt
automatisch beim SchlieRen des Haupttrennschalters. Ihr Zweck liegt darin, die Oltemperatur in der
Wanne zu erhéhen und dadurch die im Ol geldste Kalt  emittelmenge zu beschréanken.

Um den korrekten Betrieb der Widerstande zu kontrollieren, Gberpriifen, dass der untere Teil der Kompressoren warm ist und
auf jeden Fall eine um 10 - 15 °C hdhere Temperatur als die Umgebung hat.

Abb: 9 Dlagromwm Charles/schres Gesetz

Pressure

N
7

% Kaltemittel im Ol

Das Diagramm zeigt die Eigenschaft der Gase (Charles'sches Gesetz), sich in einer Flissigkeit umso mehr zu lésen, je
groRer der Druck und die gleichzeitige Gegenwirkung der Temperatur ist: Bei gleichem Druck in der Wanne verringert eine
Erhéhung der Oltemperatur spiirbar die Menge des gelésten Kiihimittels und gewéhrleistet damit die Aufrechterhaltung der
gewulnschten Schmierungseigenschaften.

Startanlevtungen (finr Kompakt-Klumagerite der Serie HTW/ D)
Elektroonschlisse wnd Inbetriehnalvme

D Die Befestigungsschrauben der Schalttafel am Schaltkasten aufdrehen und diese 6ffnen.
D Das Stromkabel durch das vorbereitete Loch einfiihren (siehe Abb. 10) und mit einer Kabelverschraubung sichern.
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7.3

Abb. 10 Lother fiwr den Elngang von elektrisciren Kabel

B

Unita HTW

INGRESSO
ALIMENTAZIONE PRINCIPALE

INGRESSO Unita HTWD
ALIMENTAZIONE DI EMERGENZA

Elektrischhe Versorgung / UPS-Eingang

D Day Versorgungskabel und das Erdungskoipel an die Klemuwmen desy Hanptselhalters anseldiefen.

D Den Thermomagnetschalter “QF1 des Kompressory apschalten, wm zw vermeiden, dassy er tm Falle
ener verkehurten Phasenfolge un der falschen Richtung anspricht

D Duwciv Drehen des Haunptschaltery (QS) anf ON Spounnung anlegen.

D Nach 60 Sekunden Lduft der Kompressor an.

D Die vorschwriftimdfige Folge R-S-T der Phasew iberprifen, indem man am Phasenfolgerelais in
der Mitte des Schaltkastens kontrollient; ol die grivne Kontrolllewcivte anflencitet: Weni dagy nicht
der Fall Ut die Spannungsversorgung der Mascivine an der externen Verteilnwngstofel wnterbrechen,
zwel Phasen miteinander vertounschen wnd den Vorgang wiederihvolen. AUF KEINEN FALL AN DEN
VERKABELUNGEN AUSGANGSSEITIG DES HAUPTSCHALTERS EINGREIFEN, denn damit wiwde
man die richtige Folge anderer Vorrichtungen gefddroen.

D Awf Kiddmittelverluste kontrollierem.

D Den Thermomagnetsehalter “QFL’’ des Kompressors wieder einsciralien

D Den Elektrokasten mit der zugehsrigen Schalttafel sehliefen.

Nutzung

D Fiw alle Wartuwngsarbeiten und/oder schwierigeren Elngtellngen siehe die Betriebsanleituing uno
dag mitgelieferte Handbuc der Steuerung.

Inbetriehbnalme

Vor der nbetriehnalme den Hauptsehalter einschalten, an der Schalttafel die gewivnscite Betriehsoirt

wihden und die Taste "ON" an der Stevertafel dirivcken.

Fally das Gerdt nicht starten sollte, iberprifen, ol der Betriebsthermostat anf die Eunstellnennwerte
gestellt ist:

Ey empfiehlt sich, die Sponnungsversorqung des Gerity widwend der Stoppzeiten nicht zw
wnterbrechen, sondern wur  bel lingeren Stillstandszeiten (z. B.  saisonbedingte
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Stllsetzung). Zum voritpergeirenden Abschalten des Gerits die Hinwelse von Abschnitt 4.5
befolgen.

Uberprifungen wihrend. des Betriehes

D Uber das Phasenfolgerelais im Schaltkasten die korrekte Phasenfolge priifen: Falls sie nicht richtig ist, die Spannung

abschalten und die zwei Phasen des dreipoligen Kabels am Eingang des Geréts austauschen.
Nie die Elektroanschliisse im Gerat andern, da sonst die Garantie verfallt.
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Uberprifung der Fidlmenge des Kihlmittelsy

D

D

Nach ein paar Betriebsstunden tberpriifen, dass die Kontrollleuchte einen griinen Kranz hat: Gelbe Farbung weist auf
Feuchtigkeit im Kreislauf hin. In diesem Fall muss qualifiziertes Personal den Kreislauf entwéssern.

Prifen, ob im Schauglas der Flussigkeit viele Luftblaschen zu sehen sind. Standiger und intensiver Durchlauf von
Blaschen kann auf einen niedrigen Kihimittelfiillstand hinweisen und die Notwendigkeit des Nachfillens hinweisen.

Einige Blasen sind jedoch zuwldssig, nsbesondere wenin terndre Mischungen mit starkem Glide wie der
H-FKW R407C eingefidt sind.

Priifen, ob die Uberhitzung des Kiihlmittels zwischen 5 und 8 °C liegt:

1) Die von einem Kontaktthermometer an der Ansaugleitung des Kompressors gemessene Temperatur ablesen.

2) Die auf der Skala eines ebenfalls an der Ansaugung angeschlossenen Manometers angegebene Temperatur
ablesen. Siehe Skala des Manometers fiir das Kiihimittel R407C mit der Bezeichnung D.P. (Dew Point).
Der Unterschied zwischen den abgelesenen Temperaturen liefert den Uberhitzungswert.

Prifen, ob die Unterkiihlung des Kihlmittels zwischen 3 und 5°C liegt:
1) Die von einem Kontaktthermometer an der Auslaufleitung des Kondensators gemessene Temperatur ablesen;

2) Die auf der Skala eines am Flussigkeitsanschluss des Kondensatorauslaufs angeschlossenen Manometers
angegebene Temperatur ablesen. Siehe Skala des Manometers fir das Kuhlmittel R410A . Der Unterschied
zwischen den abgelesenen Temperaturen liefert den Unterkiihlungswert.

Achtung: Alle Einheiten der Serie HTW/D sind mit K (ihlmittel R410A befillt.
Ein eventuelles Nachfiillen muss mit Kihimittel v om gleichen Typ erfolgen und gehort
zur aul3erplanméafigen Wartung, die von Fachperson  al durchzufiihren ist.

Achtung: Das Kuhlmittel R10A bendtigt ein Polyolest erdl (POE) des gleichen Typs und mit der auf
dem Typenschild des Kompressors angegebenen Visk  ositét.
Unter keinen Umsténden darf anderes Ol in den Kr  eislauf eingefiillt werden.
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8.1

8.2

8.3

Elchung der Kontrollorgane

Algemeines

Alle Kontrollgerate sind im Werk geeicht und abgenommen, bevor die Maschine verschickt wurde. Nach einer
angemessenen Betriebszeit des Gerats kann eine Kontrolle der Betriebs- und Sicherheitsvorrichtungen vorgenommen
werden. Die Eichwerte sind aufgefiihrt in den Tab. 3 und Tab. 4.

Alle Servicearbeiten auf den Geraten gehdren zur au RerplanméRigen Wartung und dirfen
AUSSCHLIESSLICH VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL ausgefu hrt werden: Falsche Eichwerte kénnen
schwere Schaden an der Einheit und an den Personen verursachen.

Die Betriebsparameter und Einstellungen von Steuersystemen, die die Integritdt der Maschine beeinflussen und Uber die
Mirkoprozessor-Steuerung einstellbar sind, sind passwortgeschiitzt.

Tab: 3 Eitchung der Kontrollorgane

Stewerorgan Set Point Differenzial
Differenzialdruckwichier Luft
Pa 50 30
(Awsbloslnftstrom)
Di . B .
Uferenziadldruckwdichter Luft (Flter Pa 5o 20
verschumutzt)
Tak: 4 Elchung der Kontrollorgane
Stewerorgon Aktivierung Differenzial Wiedereinschalin
&g
Hochdwruckanwdciter Bars-r 42.0 4 Manell
N lederdoruckmdchter Bawrs-r 15 15 Auwtomatik
Modulierende Kondensationsstenerung Bavrs—r 20 6.5
Zelt zwischen zwel 1% 300 - _
Kompressorewnschaltungen
Hothdvruckwichter

Der Hochdruckwéchter stoppt den Kompressor, wenn der Auslassdruck den Einstellwert Ubersteigt.

Achtung: Die Einstellung des Hochdruckwachters darf nicht geandert werden.
Funktioniert dieser nicht, so 6ffnet im Falle e ines Druckanstiegs das Hochdruck-
Sicherheitsventil.

Der Hochdruckwachter muss manuell zurtickgesetzt werden und dies darf erst geschehen, wenn der Druck wieder unter den
vom eingestellten Differenzial vorgegebenen Wert gesunken ist (siehe Tab. 4).

N Lederdruckwicihter

Der Niederdruckwéchter stoppt den Kompressor, wenn der Ansaugdruck langer als 1 Sek. unter den Einstellwert sinkt.
Der Niederdruckwéchter wird automatisch zurlickgesetzt und dies geschieht erst, wenn der Druck wieder Uber den vom
eingestellten Differenzial vorgegebenen Wert gestiegen ist (siehe Tab. 3).
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9 WARTUNG

Der Betrieb dieser Geréate beschrankt sich auf das Ein- und Ausschalten On und Off.
Alle anderen Arbeiten gehtren zur Wartung und durfen nur von qualifiziertem Personal ausgefuhrt werden, das in der Lage
ist, unter Einhaltung der geltenden Gesetze und Normen zu arbeiten.

9.1 Huwweise

Alle in diesem Kapitel beschriebenen Arbeiten MUSSE N IMMER VON QUALIFIZIERTEM PERSONAL
AUSGEFUHRT WERDEN.

Bevor man einen Eingriff auf der Einheit ausfuhrt o der zu den inneren Teilen gelangt, sicherstellen,
dass die Stromversorgung getrennt wurde.

Der obere Teil und die Vorlaufleitung des Kompress  ors sind sehr heif3.
Bei Arbeiten in diesem Bereich mit offenen Verkleid = ungen muss mit besonderer Vorsicht vorgegangen
werden.

Bei Arbeiten im Bereich des Rippenwéarmetauschers m uss mit besonderer Vorsicht vorgegangen
werden, da die 0,11 mm dicken Aluminiumrippen Schni ttwunden verursachen koénnen.

Nach Beendigung der Wartungsarbeiten die Verkleidu ng des Gerats immer schliefen und mit den
Befestigungsschrauben sichern.

9.2 AUgemeines

Um dauerhaft konstante Leistungen zu gewahrleisten wird empfohlen, das folgende Wartungs- und Kontrollprogramm
einzuhalten (siehe Tab. 5).

Tab: 5 Wartuwngsprogromm

Arbeitsvorgang Frequenz
Das Funktionieren aller Stewer- und Sicherheitvorrichtungen iperprivfen. Jiburlici
Dile Befestigung der elektrischen Klemumen im Schaltkosten und an den Klemmlelisten der
Kompressoren itberprivfen. Die beweglichen wnd festen Kontakte der Schaltfschivize Jadwrliciv
periodischv reinigen wnd bel Anzeichen von Verschdelf evsetzen.
Dle Menge des Kidmittels durce die Kontrolllewchte kontrollieren Halbpjibulich

Die Funktionstirchtigkeit des Luftstrom—Druckwichters und dey

Halbidhuli
'Differenzioldruckwichtery Flter verschumntzt' idperprivfen albjahalich
Zugtond des Luftfilters idperprivfen, gegebenenfolls ersetzen. Halbpjddurlich
Am Flissigkeitsschaunglas die Feuchtigkeitsonzeige privfen (grive = frocken, gelh = feucidt).
Wenn die Anzeige nicht grive st den Fllter wie anf dem Aufkleber dey Schaunglases Halbpjibulich
angegeben ersetzen.
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9.3 Algemeine Inspektion

Nr. 6
Befestigungsse
hwranben des

B) Das Kapel
des Kondersatorventilators
wndl seine Befestigung kontrollieren

Linke Sedfe Strnseite der Ecnhedt

9.4 Inspektion des Luftflters (HTW)

A\ Nacie Entfoarnean deor Platte. iihesr o
Konodewsotorientilotor ewrvreiciit man den Raip

mit der Klappe und dem Luftfilter.
B) Luftflter heravsziehen.
N Dean FilAvars imdnino kovntdvollisaens iunol.

fally notwendig, ersetzen

n
S
[~
N
N
X
a
Iy
H
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.5 Ilngpektion des Luftfltery (HTWD)

A) Dle miftlere sturnseitfige B) Das Dichtung ( C) Den Flter heravsnelumen unol
\/)mob entfernem naes ow)y Filtery uv{—fw:guw ro){,w{,gm oder austounsciren

Lo reren
ngw%w ln diesenm Fall
e ntferne Batterie reinigen).

F) Die Verri vow dex
D2 Legelung
Verdampfer entfernen.

AN

G) Die Reindyg oer
A)%WMM&%WWM
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9.6 Ingpektion desy Klappen-Servomotors (HTWD)

A) Die mittlere stirnseitige

%B;obwgwg von gezwungenem freecooling
OProntrollicren, ob die Klappe bewegt wird.

Sektion Klappe
Uinke Secte

D) Den Motor

26
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9.7 Ingpektion desy Klappen-Servomotors (HTW)

H e gesamte Sektion
heravwszielhen, wm Zuga]
Se/rvoww-hrr zw haben. 3

F) Die Wand iper dem
Kondensatorventdator entfernen.
B sschrandpen
Q) DWW/I\(@ uv{'fww/
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9.8 Befestigung der Kabel

A) Dile sturvseltigen Winde

B) Befestigung aller Kabel kontrollieren

9.9 |lnspektion der Kompressorsektion

A) Die Einheit abschalten.
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9.10 Ingpektion dey Durchfluss-Schauglases und des Entwisserungsfuters

A) Die Einheit abschalten.

B) Den Versehdusy der Sektion
Verdampfer entfernen. Day Durcihflings -

Coalansinalar. iiind Aoin Eindiiiirrniiiinne L] dlo

Entwissern

inne Lo

9.11 Reparatur des Kihlkreislonfs

Achvtung:  Bel eventuellen Repoaraturen desy Kidhlikreislowfs oder Wartungsarbeiten an
\ den  Kompressoren die  Offrungszeit des Kreslanfy anf das Minimum
' \ beschrdnken,

Auch wenn das Esterdl nmr kuwrzzeitig der Luft ausgesetzt st, werden dotiv grofie
Mengen Feuchtigkeit vom Ol anfgenommen und aly Folge davon schwache Sinren

gebildet

Falls Reparaturen im Kihlkreislauf ausgefuihrt wurden, wie folgt vorgehen:

D Dichtigkeitsprifung;
D Vakuum und Trocknung des Kiihlkreislaufs;
D Auffullen des Kuhlkreislaufs.

A Fally die Anlage entleert werden muss, das Kiltemittel tmmer mit der enfsprecihenden
\ Awsriistung  rikckgewinnen, wobei ausschlieflich in flissiger Phase zw arbeiten ist:

q.12 Dichtigkeitspriifung

Den Kreislauf mit Trockenstickstoff aus einer Flasche mit Druckminderer fiillen, bis der Druck von max. 22 bar erreicht ist.

A Wihaend desy lnnendruckversnwchy diwfen 22 bar Druck awf der Niederdruckseite dey
\ Kompressors wicht iberschritten werden
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Eventuelle Lecks missen mit einem Lecksucher aufgespurt werden. Werden wahrend des Versuchs Lecks entdeckt, so
muss der Kreislauf entleert werden, bevor diese mit geeigneten Legierungen verschweil3t werden.

Nie Sauverstoff anstelle desy Stickstoffs verwenden, Explosionsgefainr.

9.13 Hothwakuuwm und Reinigung des Kihlkreislownfs

Fir das Hochvakuum im Kuhlkreislauf muss eine groRe Vakuumpumpe zur Verfigung stehen, die 150 Pa Absolutdruck
erreicht , mit einem Fassungsvermdgen von ca. 10 m3/h. Mit dieser Pumpe reicht normalerweise ein Vakuumlauf bis zum
Erreichen des Absolutdrucks von 150Pa. Sollte man eine solche Pumpe nicht zur Verfligung haben, oder wenn der Kreislauf
Uber lange Zeit offen geblieben ist, wird unbedingt empfohlen die Methode der dreifachen Evakuierung durchzufiihren. Diese
Methode ist auch bei Feuchtigkeit im Kreislauf geeignet.

Die Vakuumpumpe muss an den Fillanschluss angeschlossen werden.
Folgender Ablauf muss eingehalten werden:

- Den Kreislauf bis zu einem Druck von mindestens 350 absoluten Pa evakuieren: an dieser Stellen Stickstoff in den
Kreislauf bis zu einem entsprechenden Druck von ungeféhr 1 Bar eingeben.

- Den Ablauf bei vorausgehendem Punkt wiederholen.

- Den Ablauf bei vorausgehendem Punkt zum dritten Mal wiederholen und dabei das gro3tmdogliche Hochvakuum erreichen.

Mit dieser Methode kann man leicht bis zu 99% der Schadstoffe beseitigen.

9.14 Enfillen dey Kihdlmittels R407C

Die Flasche mit dem Kiihlgas an den Fillanschluss 1/4 SAE Gewindezapfen anschlieRen und dabei etwas Gas entweichen
lassen. So wird Luft in der Anschlussleitung vermieden

- Das Fillen in fliissigem Zustand vornehmen bis ungefahr 75% des Gesamtinhaltes erreicht sind.

- Danach mit dem Fillanschluss der Leitung zwischen dem Thermostatventil und dem Verdampfer verbinden und den
Fillvorgang der Flissigkeit solange fortflihren bis der Flussigkeitsanzeiger keine Blasen mehr aufweist und bis die in

Paragraf 4.4 angegebenen Betriebswerte erreicht sind.

Mittels des Fillanschlusses der Flissigkeitsleitun g laden

Die urspriinglich geladenen Einheit ab Fabrik mit R4 10A kann nicht mit Kihimitteln befillt werden, die
nicht von Hiref S.p.A schriftlich genehmigt wurden.
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9.15 Umwelbchntz

Das Gesetz zur Regelung [reg. CEE 2037/00] des Einsatzes schadlicher Substanzen stratosphéarischen Ozons und der
Gase, die fur den Klimawandel verantwortlich sind, bestimmt das Verbot Kiihlgas in der Umwelt zu entsorgen und verpflichtet
den Inhaber dies zu bergen und am Ende des Betriebslebens an den Verkaufer oder bei einer entsprechenden

Sammelstelle abzugeben.

Obwohl das Kuhimittel HFC R410A fir die Ozonschicht nicht schadlich ist, wird es unter den Substanzen, die fliir den
Klimawandel verantwortlich sind aufgelistet und unterliegt deshalb den oben genannten Pflichten.

Es wird empfollen wilwend der Wartungsarbeiten besonders achizugeben, damit das
Entweichen von Kihdmidteln so- gut es gelnt vermieden wivd
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10 Storungssucire

Auf den folgenden Seiten sind die haufigsten Ursachen fir die Blockierung oder einen anomalen Betrieb des Kompakt-
Klimagerats aufgefuhrt. Die Unterteilung erfolgt aufgrund leicht erkennbarer Anzeichen.

Bei der eventuellen Behebung von Stérungen muss mit
Ubertriebene Selbstsicherheit kann bei unerfahrenen
nachdem die Ursache festgestellt is t,

wird empfohlen,
hinzuzuziehen.

auBerster Vorsicht vorgegangen werden:
Personen zu schweren Unféllen fiihren, deshalb
unsere oder andere Fachtechniker

FUNKTIONSSTORUNGEN MOGLICHE GRUNDE KORREKTURMASSNAHMEN
Primdren wnd sekundiren Stromkireis
Keine Stromz . . B
whur herpridfen
Keine Stromzufudr zur . . .
Z ) ) .
£ onikplatine wstond der Sicherwngen idperprivfen.
Das Gerit . Awn der Tafel desy Mikvoprozessors
Eys Uegen Alarme vor. kontrollieren, ol Alarme anstelren, Ursache
beheben wnd day Gerdt wieder storten
Stromzunfudr zum Gerdt wnterbrecihen, zwel
Die Phasenfolge Ut falsci Phasen der primdven Stromzufudur
wntereinander vertauscien.
Den Zugtand des Plhasenfolgerelais
Der K Der K Aot in der kowntr en. S#WMW zuwm Gerdt
Li Richtung winterbrechen und die Phasen an der
o folschen ’ Klemmleiste vertanschen, Hersteller
Uberprifen, ob der Kondensationshereich des
Luftkreislaunfes verstopft st
Die Luftzufudur zum Uberprivfen, oty die Oberflicie des
Kondensator (st wngeniigend. Kondersationsregisters verstellt Lt
Kondensationsregler idperprivfen
(Sonderauvsstottung).
Luft i Kretslowf vorivanden, | Kreislawf entleeren, wnter Druck setzen wino
wag an den Blasen tm anf eventuelle Lecks prifevs Eunv langsames
Vorhandensein Sehauvglas wnd aunch an Vakuwmn (Linger aly 3 Stunden) bisy zw 0,1
anormalen Hothorucks Unterkiddungswerten ivper mbar andegen wind, dann Un flissiger Phase
5°C feststellbor Gt wieder anffillen
Gerdt iperfillt, feststellbar
an einer Untferkivhlining vore Kreslawnf entleeren
mehur aly 8 °C.
:2:; Dies ist Die Temperaturen vor uwnd nach den
o 6:” it 7W’°,”‘ M‘ | Ventilen wnd dem Filter iberprivfen, Ventile
. Lgem Drucks und Fter eventuell ersefzen.
Elnstelling der
2w niedi
K e ngm Messfidiiler defekt: Kondensationskontrolnorrichiung
perprivfen (Sonderansstottung).
Lo . Kugel mit der Hand wirmen wnd privfen, ol
Zw niedr
ven “ Lf::m it;wm , das Ventil sffnet, eventuell nachstellen: (st
dampfung mostotventils.
dMes nicht der Fall, ersetzen.
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Entwisserungsflter verstopft:

Day Druckgefille vor wnd naci dewm Fllter
davf 2°C nicht ihberscihwreiten. Andernfally
ersetzen

Niedrige Fundktionsweise der Kondersationskontrolle
. Befildwng durciv Messen der Unterkidaidlivng

Ungeniigende

Kli\g . . berpridfen, wenn sie weniger als 2°C Gt

nachfidlen.

Uberhitzungsschuntz hat

Bel Kompressoren mit Schutzmodundl den
Zwstond desy Thermoelements ivperprivfen.

Der Kompressor stortet

angesprochen: Nach Wiederanlanf Ursachen suchen:

Die Magnetschalter oder Ursacie duveh Messen des Widerstandes oer
Leitungssicheruwngen haben einzelnen Wicklungen und der [solierung
nach einem Kurzsehdnssy zum Genduse suchen, erst davnun wieder
angesprotihen. Spannung andegen.

Euner der belden
Druckwichter HD oder ND
hat angesprocien:

Am Mikroprozessor privfen, Ursacihen
beleben.

Dle Plhasen sind i
Verteduwngskasten verkelurt:

Phasenfolgerelais idherprivfen.
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WNIF

Wolf (Schweiz) AG
Dorfstrasse 147

CH-8802 Kilchberg
Telefon +41 43 500 48 00
Fax +41 43 500 48 19
info@wolf-klimatechnik.ch
www.wolf-klimatechnik.ch

OHiRef AGalletti "(KTK

All rights reserved. No part of this publication may be reproduced without prior written permission from HiRef S.p.A. HiRef S.p.A.
reserves the right to make changes in specifications and other information contained in this manual without prior notice. In no
event shall HiRef S.p.A be liable for any incidental, special, indirect, or consequential damages whatsoever, including but no

limited to lost profits, arising out of or related to this manual or the information contained herein, even if Hiref S.p.A. has been
advised of, known, or should have known, the possibility of such damages.
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